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4) Reinigungsvorrichtung 

J) Es wird eina Reinigungsvorrichtung zur Reinigung einar 
Walze 24 in einer Papiermasehine angegeben, die eina 
Hochdruckspritzeinrichtung umfaBt, die mit einem Arbeits- 
druck von mindestans 10 bar, vorzugsweise von mindestens 
40 bar, betrieben wird. Die Hochdruckspritzeinrichtung kann 
antweder ale Nadeistrahlspritzrohr mit einer Mehrzah! von 
Nadeldusen Oder ais Rotationsduseneinrichtung 86 ausgebil- 
det sein. die vorzugsweise mit einem Druck von etwa 100 bis 
250 bar betrieben wird und mit einer Saugglocke 91 
kombiniert sein kann, urn geloste Verunreinigungen unmrt- 
telbar absaugen zu konnen. Die Hochdruckspritzeinrichtung 
kann sich antweder quer uber die gasamte Walzenbreite mit 
einer Mehrzahi von entsprechanden Dusen erstrecken Oder 
aber an einem Travsrsierwagen 81 angeordnet sein, der 
entlang der Walzenoberflache hin und her traversierbar ist. 
Der Hochdruckspritzeinrichtung ist vorzugsweise ein Scha- 
ber 82 vorgeordnet, sowie ein FlBchstrahlspritzrohr 88 und 
ein Schaber 84 nachgeordnet (Fig. 5). 




CO 
05 



HI 

Q 



Die folgondon Angabai 



i vom Anmelder eingaroichten Untarlaoan entnc 

BUNOESDRUCKEREI 11.97 702 OS 



# DE 196 27 973 2 

Beschreibune Auf Weise durch den Traversierwagen 

5 eine groBflachige Reinigungswirkung erreicht werden, 

Die Erfindune betrifft eine Reinigungsvorrichtung so dafl auch mit relativ wenigen Hochdrucknadeldusen 

J'lM^l^L^rF^L^n^x die gesamte Wahenoberflache ff«£^^ 

^ e rsSLichtung zum Bespritzen der Wake mit 5 Vorzugsweise wird das Nadelspntzrohr mit einem 

talSSSSTind einer Einrichtung zur Druck vonnrindestens 40 bar -betneben, am eine beson- 

« d^L«mediums von der Walzen- ^~^SZ^ S A^- 

ireber'Papiermaschiiie werden zahlreiche Walzen faBt die Hochclruckspritzeinrichtung mindestens erne 

eingeSdieUderPapierbahninKontaktgelangen. w Rotationsdusenei^c^ 

Im Zugedes Betriebes der Papiermaschine werden die- von mindestens 50 bar. vorzugsweise jnit einem Ar- 
se^ vVrunreinigt, beispielsweise mit Papierfasern, Kleb- beitsdruck von etwa 100 bis 250 bar, bemeben vnr± 
s?offeTo^ Durch Verwendung .einer Rotat. 0 nsdfcenemn C tomg 

bi5p5o«^»^««^«^ Hi ^ besonders geeignet ^ fest anhaftende Verkrustungen 

"£ -iter bevorzugter Ausgestaltung der Erfmdung 
dfe wSnobSche gespruht wird. 20 ist mindestens eine Rotauonsdusenemnchtung von «- 

^S^^^SS^a^iMbrnwdilm^ oerzurWalzenoberflachehinoffenenSaugglo^ 
triebS^vielfaLalsunzureichenderwiesen. . scmosse^^enutememUnter^beaufschlagtist. 

Aufgabe der Erfindung besteht demnach darin, Durch die Kombination der R ^S sd ^f^ 
eine RdSssvorrichtung zur Reinigung einer Walze tang mit einer Saugglocke kann der vom DusenstraM 
?d^pffiSSine zu schaffen, mit der eine ver- zs abgeloste Schmutz unmitte bar abgesaugt werden und 
besserte KgZgswirkung auch bei starker Verunrei- zusammen mit etwaigem Wassernebel oder Resten ; der 
Sang der Walze Lielt werden kann. Reinigungsflussigkeit auf kurzesto '^ Weg^ 

ErfmdungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, saugt und abgefuhrt werden. Es ergibt sich so ferner 
daS bei eh5 Reinigungsvorrichtung gemiB der ein- eine kompakte und integrate Bauform einer kombmier- 
gangs genannten Art die Spritzemrichtung als Hoch- 30 tenDusen-undAbsaugvornchtung. -^ h „ h :„ 
gu^ritzemrichtung mit einem Arbeitsdruck von Die Saugglocke 1st an iirer zur W^enoberflachehm 
■ SSens 10 bar ausgebildet ist offenen Seite zweckmaBigerweise der Form der Wal- 

Durch die Ausbikmng als Hochdruckspritzeinrich- zenoberflacbe angepafit und vorzugsweise durch erne 
tung wird erfindungsgemaB eine erheblich verbesserte elastische Ummantelung oder einen Burstenrand gegen 
Reinigungswirkung erzielt Wenn nach dem Stand der 35 diese abgedichtet , „„, taAK 

TechSk ledighch line Bespruhung der Walzenoberfla- Auf diese Weise ergibt sich erne besonders gute Ab- 
che erfolgt, was nicht ausreichend ist,.um starker anhaf- saugwirkung, so daB insgesamt die Reinigungswirkung 
tende Verschmutzungen oder Verkrustungen zu ISsen, nochverbessertwird. 

werden durch den hohen Arbeitsdruck von mindestens In weiter bevorzugter Ausfuhrung weist die Rota- 
10 bar erfindungsgemaB auch starke Verschmutzungen 40 tionsdusenemnchtung erne Rotationsacnse auf, diege- 
gelost, so daB sie von einer nachfolgenden Einrichtung, genuber der Flachennormalen der Walzenoberflache 
wie etwa einem Schaber, abgenommen werden konnen. geneigtist r, n ^ nT , K 

Besonders vorteilhaft laBt sich die erfindungsgemaBe Alternaov oder zusatzhch hierzu kann die Rotations- 
Vorrichtung zur Reinigung von glatten Walzen, wie et- duseneinrichtung einen Dusenkopf imt mindestens einer 
wa Keramic- oder Granitwalzen verwenden, die eine 45 Reinigungsduse aufweisen, die gegen die Rotationsach- 
besondere Anfalligkeit gegen Verschmutzungen Z.B. se der Rotationsdusenemnchtung geneigtist 
durch die Ablagerung von Kalziumcarbonat aufweisen. Durch diese MaBnahmen wird erne weitere Verbesse- 

Die Hochdruckspritzeinrichtung selbst kann in be- rung der Reinigungswirkung erreicht, da so der Dusen- 
vorzugter WeiterbUdung der Erfindung entwedermin- strahl den auf der Walzenoberflache anhaftenden 
destei* ein Nadelstrahlspritzrohr oder mindestens eine 50 Schmutz besser ablosen kann. Denn durch die Dusenro- 
Hochdruckrotationsdiise umfassen. tation steht ein aus verschiedenen Richtungen auf die 

GemaB einer ersten Alternative umfaBt die Hoch- Walzenoberflache auftreffender Reinigungsimpuls zur 
druckspritzeinrichtung mindestens ein Nadelstrahl- Verfugung. Es hat sich gezeigt, daB die Reimgungswir- 
spritzrohr, das parallel zur Langsachse der Walze ange- kung in dem Rotationsbereich am eff ektivsten 1st, m 
ordnet ist und eine Mehrzabl von Hochdrucknadeldu- 55 dem die Reinigungsduse bzw. der DusenstraW eine der 
sen umfaBt, die in Langsrichtung der Walze verteilt an- Drehrichtung der Walze entgegengesetzte Geschwm- 
geordnetsind. digkeitskomponente aufweist 

Auf diese Weise wird eine gleichmaBige Verteilung Dieser Effekt kann zusatzhch noch dadurch ausge- 
der Hochdrucknadeldusen entlang der Walzenoberfla- nutzt werden, daB der Dusenstrahl in dem Bereich, m 
che erreicht und somit eine gleichmaBige Reinigung der 60 dem er im wesentlichen m Drehrichtung der Walze _aus- 
Walze sichergestellt tritt, stromungstechmsch.deaktiviert wird. rjerfur kann 

In einer alternativen Ausfuhrung der Erfindung urn- eine Blende vorgesehen sein, die em Auftref f en des Du- 
faBt die Hochdruckspritzeinrichtung mindestens ein senstrahls verhindert, oder aber es konnen im Hmbhck 
Nadelstrahlspritzrohr mit einer Mehrzahl von in Dreh- auf einen okonomischen Wasserverbrauch sektionswei- 
richtung der Walze hintereinander angeordneten Hoch- 6 5 se beaufschlagbare Dflsenzuleitungen vorgesehen wer- 
drucknadeldiisen, das an einem Traversierwagen ange- den. 

ordnet ist der in Langsrichtung der Walze bin und her In weiter bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung 
n-aversierbarist weist die RotationsdOseneinrichtung einen Dusenkopf 
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mit mindestens einer Diise auf, deren Dusendurchmes- 
ser 0,1 mm bis 0,8 mm, vorzugsweise 0,2 mm bis 0,4 mm, 
insbesondere 0,2 mm bis 0,4- mm betragt 

Auf diese Weise ergibt sich ein guter KompromiB 
zwischen Wasserverbrauch bzw. verbrauchter Reini- 5 
gungsflussigkeit einerseits und Reinigungswirkung an- 
dererseits. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
ist eine Mehrzahl von Rotauonsduseneinrichtungen vor 
der Walzenoberflache fiber die gesamte Walzenbreite 10 
verteilt angeordnet 

Auf diese Weise wird eine gleichzeitige Reinigung der 
Walze an der gesamten Oberflache ermoglicht 

In alternativer Ausfuhrung der Erfindung ist die min- 
destens eine Rotattonsduseneinrichtung an einem Tra- 15 
versierwagen angeordnet, der in Langsrichtung der 
Walze hin und her traversierbar ist 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB durch die zu- 
satzliche Oberlagerung mit der Geschwindigkeitskom- 
ponente des hin- und herfahrenden Traversierwagens 20 
eine weitere Intensivierung der Reinigungswirkung er- 
reicht wird. Des weiteren sind weniger Rotationsdusen- 
einrichtungen erforderlich, um die gesamte Walzen- 
oberflache zu reinigen. Auf diese Weise kann zusatzlich 
der Verbrauch an Reinigung'sflussigkeit eingeschrankt 25 
werden. 

In weiter bevorzugter Ausfuhrung der Erfindung 1st 
in Drehrichtung der Walze hinter der Hochdruckspritz- 
einrichtung eine Spuleinrichtung angeordnet, die mit ei- 
ner groBeren Flussigkeitsmenge als die Hochdruck- 30 
spritzeinrichtung versorgt wird, um die Walzenoberfla- 
che zu spulen. 

Durch diese MaBnahme wird erreicht, daB von der 
Hochdruckspritzeinrichtung, die entweder als Nadel- 
spritzrohr oder als Rotationsduseneinrichtung ausgebil- 35 
det sein kann, abgelSste Verunreinigungen aufge- 
schwemmt und leichter von der Walzenoberflache ent- 
femt werden konnen. 

ZweckmaBigerweise ist diese Spuleinrichtung als 
Flachstrahlspritzrohr ausgebildet, das sich parallel zur 40 
Walzenoberflache in Langsrichtung der Walze er- 
streckt 

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist in 
Drehrichtung der Walze gesehen vor der Hochdmck- 
spritzeinrichtung mindestens ein Schaber angeordnet 45 

Ferner ist es bevorzugt daB die Einrichtung zum Ent- 
fernen des Reinigungsmediums mindestens einen in 
Drehrichtung der Walze gesehen hinter der Hochdruck- 
spritzeinrichtung bzw. hinter der Spuleinrichtung ange- 
ordneten Schab er umf aBt 50 

Durch diese MaBnahmen wird erreicht, daB lose an- 
haftende grobe Verunreinigungen von dem in Drehrich- 
tung der Walze voreilenden Schaber abgenommen wer- 
den und daB durch den nachfolgenden Schaber Rest- 
feuchtigkeit von der Walzenoberflache abgenommen 55 
wird und somit feuchte Streifen auf der Walze und da- 
mit auf der Papierbahn vermieden werden. 

Es versteht sich, daB naturlich auch mehrere Schaber 
vor oder hinter der Hochdruckspritzeinrichtung vorge- 
sehen sein konnen. 60 

Es versteht sich ferner, daB die vorstehend genannten 
und die nachstehend noch zu erlauternden Merkmale 
der Erfindung nicht nur in der jeweils angegebenen 
Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen 
oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rah- 65 
men der Erfindung zu verlassen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevor- 



zugter Ausfuhrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Walze mit einer Reinigungsvorrichtung 
nach dem Stand der Technik; 

Fig. 2 einen Ausschnitt aus einer Pressenpartie einer 
Papiermaschine mit einer erfindungsgemaBen Reini- 
gungsvorrichtung in vereinfachter Darstellung; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Walze mit 
der erfindungsgemaBen Reinigungsvorrichtung gemaB 
Fig. 2 in vereinfachter Darstellung; 

Fig. 4 einen Teilschnitt durch eine Walze mit einer 
erfindungsgemaBen Reinigungsvorrichtung in leicht ge- 
gentiberFig. 3 abgewandelter Ausfuhrung; 

Fig. 5 eine Walze mit einer weiteren Abwandlung der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung, die eine Rotationsdu- 
seneinrichtung umf aBt; 

Fig. 6 einen Schnitt durch einen bei der Rotationsdu- 
seneinrichtung gemaB Fig. 5 verwendbaren Dusenkopf 
und 

Fig. 7 eine Ansicht des Dfisenkopfes gemaB Fig. 6 
vonunten. 

In Fig. 1 ist eine Walze 1 dargestellt, die mit einer 
Reinigungsvorrichtung 2 nach dem Stand der Technik 
ausgestattet ist Die Walze 1 kann insbesondere als Ke- 
ramik- oder Granitwalze ausgebildet sein, die eine be- 
sondere AnfaUigkeit gegen Verkrustungen z. B. durch 
Kalziumcarbonat aufweist 

Die Reinigungsvorrichtung 2 umfaBt einen Schaber- 
balken 5, an dem eine Spritzeinrichtung 6 zum Besprit- 
zen der Walze 1 zwischen einem in Drehrichtung 7 der 
Walze 1 sich uber die gesamte Walzenbreite erstrecken- 
den Schaber 3 und einem zweiten, der Spritzeinrichtung 
6 in Drehrichtung 7 nachgeordneten Schaber 4 ange- 
ordnet ist, der sich gleichfalls uber die gesamte Walzen- 
breite erstreckt Durch das uber die Spritzeinrichtung 6 • 
auf die Walzenoberflache aufgespruhte Wasser erfolgt 
eine Befeuchtung der Walzenoberflache, wodurch die 
Schmutzteilchen angelost und teilweise von dem nach- 
folgenden Schaber 4 abgenommen werden. 

Jedoch hat es sich gezeigt, daB eine derartige Reini- 
gungsvorrichtung in der Regel keine ausreichende Rei- 
nigung sicherstellt insbesondere dann, wenn stark an 
der Walzenoberflache haftende Verschmutzungen auf- 



In Fig. 2 ist eine Pressenpartie einer P _ 
die schematisch dargestellt ist, insgesamt mit der Ziffer 
10 bezeichnet An der Zentralwalze 24 der Pressenpar- 
tie 10 ist eine erfindungsgemaBe Reinigungsvorrichtung 
vorgesehen, die insgesamt mit der Ziffer 40 bezeichnet 
ist 

Erne Papierbahn 12 gelangt von einer vorgeordneten, 
nicht dargestellten Siebpartie auf einem fiber verschie- 
dene Umlenkwalzen, von denen lediglich eine mit 29 
bezeichnete dargestellt ist, gefuhrten Filz 28 zu einem 
ersten PreBspalt 14, der von einer unten liegenden 
SchuhpreBwalze 18 und einer oberen Saugwalze 20 ge- 
bildet ist Durch den PreBspalt 14 ist ferner ein unterer 
PreBfilz 27 gefuhrt, der uber Umlenkwalzen 25, 26 um- 
lauft 

Von der Saugwalze 20 wird die Papierbahn 12 an die 
glatte Zentralwalze 24 ubergeben, die als Keramikwalze 
ausgefuhrt sein kann und die mit einer daruber angeord- 
neten SchuhpreBwalze 22 einen zweiten PreBspalt 16 
bildet Durch den zweiten PreBspalt 16 ist ferner ein 
Oberfilz 32 uber zwei Umlenkwalzen 30, 31 gefuhrt 

Nach Verlassen des zweiten PreBspaltes 16 wird die 
Papierbahn 12 mittels einer Saugwalze 33 von der Wal- 
ze 24 abgenommen und gelangt zu einem nachfolgen- 
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den PreBspalt oder wird unmittelbar an eine nachfol- erlauterten Ausfuhrung ist das Nadektrahkpritzrohr 76 

^ndVTrockenDartie ubergeben. jedoch nicht parallel zur Walzenoberflache angeordnet, 

S l£I e b^ iondernerstr e ckt S ichinDrehricht im g^derWalze24 

RetnLm g svorrichtung40vorgesehen. fiber einen gekrummten Bereich parallel zur Walzen- 

Schaber 42, der an einem Schaberbalken 45 gehalten ist, samte Breite reinigen zu konnen, ist das Nadelstrahl- 

schrag gegen die Walzenoberflache angestellt ist und spritzrohr 76 in einer Richtung quer zur Drehnchtung 

sich fiber die gesamte Breite der Walze 24 erstreckt 23 der Walze 24 auf einem Traversierwagen 71 beweg- 

ParaUel zu dem Schaber 42 ist in Drehrichtung 23 der lich angeordnet Der Traversierwagen 71 ist dabei auf 

Walze 24 nachgeordnet ein Nadelstrahlspritzrohr 46 io Quertragera 77 parallel zur Walzenoberflache gefuhrt 

vorgesehen, das sich gleichfalls fiber die gesamte Wal- und wird von einem mcht dargesteUten Traversiermotor 

zenbreite erstreckt und eine Mehrzahl von Nadeldusen mit einer vorgebbaren Geschwindigkeit angetneben, 

umfaBt, wie nachiolgend noch anhand von Fig. 3 erlau- wobei die Traversiergeschwindigkeit ubhcberweise m 

tert wird. Das Nadelstrahlspritzrohr wird mit einem einem Bereich von etwa 0,3 m pro Minute liegenkann. 

Druck von mindestens 10 bar, vorzugsweise mit einem is Durch die Kombination des sich m Drehrichtung 23 

Dmck von mehr als 40 bar, betrieben und ermoglicht der Walze 24 erstreckenden Nadek^ahkpntzrohrs 76 

durch die zahlreichen Nadeldusen eine intensive Reini- mit einer Mehrzahl von Nadeldusen 78 nut der hin- und 

gung der Walze 24. Dem Nadelstrahlspritzrohr 46 in hergehenden Traversierbewegung ergibt sich em ver- 

Drehrichtung 23 der Walze 24 nachgeordnet ist ferner starkter Remigungseffekt da die austretenden StraMen 

eine Spfileinrichtung, die durch ein Rachstrahlspritz- 20 unter verscmedenen Winkeln auf die Walzenoberflache 

rohr 48 gebildet ist, das sich gleichfalls parallel zur auftreffen. p^h,,™ iairA 

Oberflache der Walze 24 uber die gesamte Walzenbrei- Erne weitere ^f^gf 0 ™.^^^^ 1 

te erstreckt Das Flachstrahlspritzrohr 48 wird mit ei- anhand von Fig. 5 bescbxieben. Hierbei ist die_ Hoch- 

nem erheblich groBeren Durchsatz an Reinigungsflus- drucksprifceinnchtung mcht durch die Nadeldusen ei- 

siekeit betrieben als uber das Nadelstrahlspritzrohr 46 25 nes Nadelstrahlspntzrohres sondem durch mmdestens 

austritt eine Rotauonsduseneinrichtung gebddet 

Durch das Flachstrahlspritzrohr 48 wird ein Auf- . Die insgesamt mit der Ziffer 80 bezeichnete Remi- 

schwemmen der zuvor durch das Nadelstrahlspritzrohr gungsvorrichtung umfaBt m dargesteUten Fall eine ms- 

46 gelosten SchmutzteUchen erreicht, so daB diese an- gesamt mit der Ziffer 86 bezeichnete RotaOonsdusen- 
schleBend durch einen nachgeordneten zweiten Scha- 30 einrichtung, die mit einer Saugglocke 91 kombimert 1st 
ber 44 leicht von der Oberflache der Walze 24 abge- und an einem Traversierwagen 81 quer zur WaJzen- 
nommen werden konnen. Durch den zweiten Schaber oberflache uber die gesamte Wabenbreite hm-jmd her- 
44 der gleichfalls schrag gegen die Walzenoberflache bewegbar ist und an die sich em Hachstrahlspntzrohr 88 
angestellt ist, wird eine trockene Walzenoberflache si- anschlieBt, das parallel zur Walzenoberflache uber die 
chereestellt und somit die Bildung von Feuchtstreifen 35 gesamte Walzenbreiteverlauft 
aufderPa P ierbahnl2verhindert In Drelirichtung 23 der Walze 24 vorgeordnet 1st em 

Das Nadelstrahlspritzrohr 46 umfaBt gemaB Fig. 3 Schaber 82 vorgesehen, der an einem Schaberbalken 83 

eine Mehrzahl von Nadeldusen 50, die vorzugsweise gehalten ist und schrag gegen die Walzenoberflache lan- 

etwas schrag entgegen der Drehrichtung 23 gegen die gestellt ist Dem Hachstrahlspntzrohr 88 nachgeordnet 

Walzenoberflache angestellt sind. Das Flachstrahl- 40 ist ein zweiter Schaber 84, der an einem Schaberbalken 

spritzrohr 48 umfaBt eine Mehrzahl von Flachstrahldu- 85 gehalten ist und gleichfalls leicht entgegen der Dren- 

sen 52, durch die Reinigungsflussigkeit auf die Walzen- richtung 23 an die Walzenoberflache angestellt 1st 

oberflache gespult wird. Die Rotationsduseneinrichtung 86 wird uber eine 

Das Nadelstrahlspritzrohr 46 wird uber eine Leitung Hochdruckleitung mit einem Wasserdruck im Bereich 

47 mit Reinigungsflussigkeit bei einem Druck von min- 45 zwischen etwa 50 und 1000 bar, vorzugsweise im Be- 
destens 10 bar, vorzugsweise von mehr als 40 bar, ver- reich von etwa 100 bis 250 bar, versorgt und besitzt 
sorgt, wahrend das Hachstrahlspritzrohr 48 lediglich einen Dusenkopf 96, der uber eine oder mehrere tan- 
mit einem geringen Druck, jedoch mit einem erheblich ' genual ausstromende Treibdusen in erne Rotationsbe- 
groBeren DurchfluB betrieben wird. wegung im Bereich von etwa 2000 bis 3000 Umch-ehun- 

Als Reinigungsflussigkeit wird in der. Regel Wasser 50 gen pro Minute versetzt wird. Der Dusenkopf 96 weist 

verwendet, wobei gegebenenfalls insbesondere der eine oder mehrere Reinigungsdusen auf, durch die die 

uber das Nadelstrahlspritzrohr 46 zugefuhrten Reini- Walzenoberflache mit einem Reinigungsmedium beauf- 

gungsflussigkeit noch die Reinigungswirkung verbes- schlagtwird. 

seradeZusatzebeigemischtsein konnen. Das Innere der Saugglocke 91 1st stromungsmaBig 

Es versteht sich, daB die Darstellung gemaB der Fig. 2 55 mit einer Absaugleitung 93 verbunden und bildet einen 

und 3 lediglich rein schematisch ist und nicht den tat- der Rotationsduseneinnchtung 86 zugeordneten Saug- 

sachhchen GroBenverhaltnissen entspricht Gleiches raum 97. Die Saugglocke 91 ist an ihrer zur WaLzen- 

gilt auch fur die nachfolgenden Figuren, mit denen Ab- oberflache hin offenen Seite der Oberflache der Walze 

: wandlungen der zuvor beschriebenen Reinigungsvor- 24 angepaBt und an ihren Randern durch emen Bursten- 

richtungeriautertwerdea- - 60 rand 95 oder durch eine elastische Ummantelung gegen 

In Fig. 4 ist eine Reinigungsvorrichtung zur Reini- die Oberflache der Walze 24 abgedichtet 

gung der Walze 24 insgesamt mit der Ziffer 70 bezeich- Die Rotationsduseneinnchtung 86 1st mit ihrer Rota- 

- ^et 1 • ' donsachse 99 leicht schrag entgegen der Drehrichtung 

Die Reinigungsvorrichtung 70 umfaBt wiederum ein 23 gegenuber der Flachennormalen auf der Walzen- 

Nadelstrahlspritzrohr 76, das zwischen einem in Dreh- 65 oberflache angestellt Durch den schnell in Richtung des 

richtung 23 vorgeordneten ersten Schaber 72 und einem Pfeiles 90 rotierenden Dusenkopf 96 treten Hochdruck- 

nachgeordneten Schaber 74 angeordnet ist reinigungsstrahlen in verschiedenen Anstellwinkeln ge- 

1m Gegensatz zu der zuvor anhand der Fig. 2 und 3 genuber der Oberflache der Walze 24 aus, wie durch die 
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Pfeile 92 angedeutet ist Durch die Neigung der Rota- 
tionsachse 99 wird in Verbindung mit der hin und her 
traversierenden Bewegung des Traversierwagens 81 ei- 
ne besonders starke Reinigungswirkung erreicht Dies 
wird zusatzlich noch dadurch verstarkt, daB die am Du- 5 
senkopf 96 vorgesehenen Reinigungsdusen 100 schrag 
gegenuber der Rotationsachse 99 geneigt sind, wie noch 
anhand der Fig. 6 und 7 verdeutlicht wird 

Insgesamt entsteht so eine auBerst intensive Reini- 
gungswirkung. Dabei wird gleichzeitig durch die Saug- 10 
glocke 91 mit der angeschiossenen Saugleitung 93 eine 
unmittelbare Absaugung und Abfuhrung der gelosten 
Schmutzteilchen fiber die Saugleitung 93 ennoglicht, 
wie durch die Pfeile 94 angedeutet ist 

In Zusaramenwirkung mit der nachfolgenden SpQ- is 
lung durch das Flachstrahlspritzrohr 88 und den nachge- 
ordneten Schaber 84 wird somit eine auBerordentlich 
intensive Reinigung und nachfolgende Trocknung der 
Waize 24 erreicht 

Der Aufbau des Dusenkopfes 96 wird nunmehr an- 20 
hand der fig. 6 und 7 naher erlautert Der Dusenkopf 96 
ist mittels eines Lagers 98drehbar an einem Flansch 105 
gehalten. Im Innern des Flansches 105 ist eine ortsfeste 
Dusenzuleitung 101 vorgesehen, die in einen Druck- 
raum 106 mundet, dessen Wande 103 gegen die Innen- 25 
seite eines zylinderformigen Bauteils 102 dichtend, je- 
doch verschieblich anliegea Das zylindrische Bauteil 
102 weist vier im Winkel von 90° zueinander angeord- 
nete Offnungen auf. Darin sind Dusenzuleitungen 104 
angeschlossen, die sich radial nach auBen erstrecken 30 
und in ihrem Endabschnitt um vorzugsweise 90° gebo- 
gen sind wie in Fig. 7 zu erkennen ist Die Dusenzulei- 
tungen 104 enden schlieBlich in geneigten Reinigungs- 
dusen 100, wie aus fig. 6 zu ersehen ist Die ebenfalls 
vorgesehenen Treibdusen sind nicht dargestellt Wie aus 35 
den Fig. 6 und 7 zu entnehmen ist, ist stets nur eine der 
Dusenzuleitungen 104 mit Druck beaufschlagt, wahrend 
die fibrigen Dusenzuleitungen 104 drucklos sind Der 
Druckraum 106 wird nun so orientiert, daB der Fhissig- 
keitsstrahl eine der Drehrichtung 23 der Walze 24 ent- 40 
gegengesetzte Geschwindigkeitskomponente aufweist 
so daB die Reinigungswirkung besonders hoch ist Somit 
sind aber die Diisen, deren Fhlssigkeitsstrahl eine Ge- 
schwindigkeitskomponente in Drehrichtung 23 der Wal- 
ze 24 aufweisen wurde, drucklos und damit deaktiviert, 45 
um den Wasserverbrauch zu reduzieren. 

In Abwandlung von der zuvor beschriebenen Ausfuh- 
ning konnte der Dusenkopf 96 audi mit einer oder meh- 
reren schwenkbar gelagerten, eine Oszillatkmsbewe- 
gung durchfuhrenden Einzeldiisen ausgestattet sein, die 50 
wahrend der Traversierbewegung des Dusenkopfes 96 
einen bandformigen Bereich der Walze 24 uberstrei- 
chen. 

Es versteht sich, daB start einer einzigen Rotationsdu- 
seneinrichtung 86 auch mehrere derartige Rotationsdii- 55 
seneinrichtungen 86 innerhalb einer Saugglocke kombi- 
niert sein konnen und gemeinsam mittels des Traver- 
sierwagens 81 bewegt werden konnen. Es versteht sich 
ferner, daB statt dessen auch eine ganze Reihe von 
Hochdruckspritzeinrichrungen 86 uber die gesamte eo 
Walzenbreite verteilt nebeneinander angeordnet sein 
kann, so daB auf einen Traversierwagen verzichtet wer- 
den kann. 

Patentansprfiche 65 

1. Reinigungsvorrichtung zur Reinigung einer Wal- 
ze (24) in einer Papiermaschine, mit einer Spritzein- 
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richtung zum Bespritzen der Walze (24) mit einem 
Reinigungsmedium und einer Einrichtung zur Ent- 
fernung des Reinigungsmediums von der Walzen- 
oberflache, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spritzeinrichtung als Hochdruckspritzeinrichtung 
(46, 76, 86) mit einem Arbeitsdruck von mindestens 
10 bar, vorzugsweise von mindestens 40 bar ausge- 
bildetist 

Z Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hochdruckspritz- 
einrichtung mindestens ein Nadelstrahlspritzrohr 
(46) umfaBt, das parallel zur Langsachse der Walze 
(24) angeordnet ist und eine Mehrzahl von Hoch- 
drucknadeldusen (50) umfaBt, die in Langsrichtung 
der Walze (24) verteilt angeordnet sind 

3. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hochdruckspritz- 
einrichtung mindestens ein Nadelstrahlspritzrohr 
(76) mit einer Mehrzahl von in Drehrichtung (23) 
der Walze (24) hintereinander angeordneten Hoch- 
drucknadeldusen (78) umfaBt, das an einem Traver- 
sierwagen (73) angeordnet ist, der in Langsrichtung 
der Walze (24) bin und her traversierbar ist 

4. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hochdruckspritz- 
einrichtung mindestens eine Rotationsdusenein- 
richtung (86) mit einem Arbeitsdruck von minde- 
stens 50 bar, vorzugsweise mit einem Arbeitsdruck 
von etwa 100 bis 250 bar umfaBt 

5. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Rota- 
tionsduseneinrichtung (86) von einer zur Walzen- 
oberflache hin offenen Saugglocke (91) umschlos- 
sen ist, die mit einem Unterdruck beaufschlagt ist 

6. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Saugglocke (91) eine 
elastiscbe Ummantelung oder einen Burstenrand 
(95) aufweist 

7. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 4, 5 oder 
6, dadurch gekennzeichnet, daB die RotationsdQ- 
seneinrichtung (86) eine Rotationsdchse (99) auf- 
weist, die gegenuber der Flachennormalen der 
Walzenoberflache geneigt ist 

8. Reinigungsvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rotationsduseneinrichtung (86) einen Du- 
senkopf (96) mit mindestens einer Reinigungsduse 
(100) aufweist, die gegen die Rotationsachse (99) 
der Rotationsduseneinrichtung (86) geneigt ist 

9. Reinigungsvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rotationsduseneinrichtung (86) einen Du- 
senkopf (96) mit mindestens einer Reinigungsduse 
(100) umfaBt, deren Dusendurchmesser 0,1 mm bis 
0,8 mm, vorzugsweise 0,2 mm bis 0,4 mm, insbeson- 
dere 0,2 mm bis 0,4 mm betragt 

10. Reinigungsvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Mehrzahl von Rotationsduseneinrichtun- 
gen (86) vor der Walzenoberflache uber die Wal- 
zenbreite verteilt angeordnet ist 

1 1. Reinigungsvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB mindestens eine Rotationsduseneinrichtung 
(86) an einem Traversierwagen (81) angeordnet ist, 
der in Langsrichtung der Walze (24) hin und her 
traversierbar ist 

1Z Reinigungsvorrichtung nach einem oder mehre- 
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ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in Drehrichtung (23) der Wake 
(24) hinter der Hochdruckspritzeinrichtung (46, 76, 
86) eine Spuleinrichtung (88) angeordnet ist, die mit 
einer groBeren Flussigkeitsmenge als die Hoch- 5 
druckspritzeinrichtung versorgt wird, um die Wal- 
zenoberflache zu spulen. 

13. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spuleinrichtung als 
Flachstrahlspritzrohr (88) ausgebildet ist, das sich 10 
parallel zur Walzenoberflache in Langsrichtung 
der Walze (24) erstreckt 

14. Reinigungsvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in Drehrichtung (23) der Walze 15 
(24) gesehen vor der Hochdruckspritzeinrichtung 
(46, 76, 86) mindestens ein Schaber (82) angeordnet 
ist 

15. Reinigungsvorrichtung nach einem oder menre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die Einrichtung zum Entfernen 
des Reinigungsmediums mindestens einen in Dreh- 
richtung (23) der Walze (24) gesehen hinter der 
Hochdruckspritzeinrichtung (46, 76, 86) bzw. hinter 
der Spuleinrichtung (88) angeordneten Schaber 25 
(84) umfaBt 

16. Verwendung einer Reinigungsvorrichtung nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 
che zur Reinigung einer Keramik- oder Granitwal- 



ze(14). 
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